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1 Fisade date

Proprietati generale

@robot

Adaptare forta ?\? sarcind ] ] 5 [ka]

- - 4,4 [lb]

|2Kg
b - . 4 [Kg]

Adaptare forma sarcind 1<k - - 8,8 [Lb]
Cursa totals (reglabild) 8 ;'09% H: 2?1]]
Rezolutia pozitiei varfului de prindere | 8:(1)04 H:g;]]]
Precizia de repetare 81(1)04 8:(2)07 H:g;]]]
Cursa inversare 0,2 0,4 0,6 [.m m]

0,007 0,015 0,023 [inch]
Forta de prindere (reglabila) 3 - 40 [N]
Viteza de prindere* 55 110 184 [mm/s]
Timpul de prindere** 0,04 0,07 0,11 [s]
Precizia de inclinare a suportului variabil |- <1 - °
Temperatura de lucru ambianta 5 - 50 [°C]
Temperatura de depozitare 0 - 60 [°Cl
Motor Integratd, BLDC electric
Clasificare IP IP54
Dimensiuni 219 x 149 x 49 [mm]

8,6x59x1,9 [inch]
Greutate produs g:?g H(t?]]

* 3 se vedea tabelul 4

** pornind de la o deplasarea totald intre varfurile de prindere de 8 mm. Viteza este
proportionala liniar cu forta. Pentru mai multe detalii, a se vedea tabelul cu viteze de la pagina

4.

Proprietati ale senzorului de

Forta Fxy

Capacitatea nominald (C.N.) |20 40 0,7 0,5 [N] [Nm]
Supraincarcarea axei

individuale 200 200 200 200 [%]
Rezolutie fara perturbatii 0,1 0,4 0,008 0,005 [N] [Nm]
Deformare axa individuald la |0,4 0,1 ) 5 [mm] []
C.N. 0,015 0,04 [inch] [°]
Neliniaritatea la scala

completa Compensarea <2 [%]
temperaturii
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@robot

Proprietatile senzorului de .. ..
proximitate MintmES i pic
. 0 - 100 [mm]
Intervalul de detectie 0 i 3.93 linch]
o - 2 - [mm]
Precizie i 0,078 i linch]
Neliniaritate* - 12 - [%]

* neliniaritatea se refera la valoarea maxima si depinde de proprietatile obiectului (de exemplu,
tipul si culoarea suprafetei)

Conditii de functionare

Tipic

Maxim

Cerinte de alimentare (PELV) 24 - 24 V]
Consum de putere 6,5 - 22 (W]
Temperatura de lucru gz %1 EOE]
Umiditate relativa (fara condens) 0 - 95 [%]
MTBF calculat (durata de viata) 30.000 - - [Ore]

Precizia tipica a senzorului de proximitate
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Grafic Viteza de prindere RG2-FT

Gripper width speed
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Dimensiunile sunt exprimate in milimetri.



Fisa de date @rObOt

Varfuri de prindere

Varfurile de prindere standard pot fi utilizate pentru diferite componente care trebuie

manipulate. Daca aveti nevoie de varfuri de prindere adaptate, acestea pot fi realizate pentru
a corespunde varfurilor Sistemului de prindere.
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Dimensiunile varfului sistemului de prindere, in milimetri.
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OBSERVATIE:

La proiectarea varfurilor de prindere, trebuie avute in vedere
urmatoarele aspecte, pentru mentinerea unei performante
optime:

Eliberati traiectoria optica pentru senzorii de proximitate

Protejati senzorii de proximitate contra razelor solare directe sau
surselor puternice de lumina

Evitati patrunderea prafului si a lichidelor

AVERTIZARE:
Senzorii de proximitate sunt componente sensibile si trebuie

protejate contra:

Surselor puternice de lumina directe (cum ar fi sursele laser
directionale)

Temperaturilor ridicate directe
Contactului mecanicin orice situatie
Expunerii la orice lichid sau praf fin

OBSERVATIE:

Curatati regulat suprafata senzorului de proximitate cu aer
comprimat de joasa presiune (<5 bari) de la o distanta de 5 cm.
Pentru o murdarire mai puternica, folositi alcool izopropilic si un
tampon moale din bumbac pentru curatare.

Grosimea varfurilor de prindere

Sunt luate in considerare varfurile de prindere implicite, grosimea acestora fiind setata in
software si nemaiputand fi modificata. Daca se folosesc varfuri de prindere adaptate,
utilizatorul trebuie sa compenseze manual pentru diferenta de grosime a varfurilor de
prindere.
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Toate dimensiunile sunt in mm si [inci].
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